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(54) Procedeu de fabricare a materialului de constructie de finisare

(57) Rezumat:
1

Inventia se refera la materiale de
constructie, in special la procedee de fabricare
a materialelor de constructie de finisare, i
poate fi utilizatd pentru finisajul interior si
exterior al tuturor suprafetelor cladirilor de
locuit, industriale si altor cladiri, precum si ale
caminelor, cuptoarelor, tavanelor, camerelor de
baie etc.

Procedeul de fabricare a materialului de
constructie de finisare include amestecarea
liantului anorganic si/sau mijloacelor auxiliare
cu nisip cuartos cu obtinerea unui material
omogen, formarea materialului cu armarea lui

2
concomitenta printr-un material intermediar, §i
tratamentul termic. Tratamentul termic se
efectueaza pe intregul volum al materialului cu
ajutorul unui generator de frecventa foarte
inalta, la o frecventa de 2450 MHz, timp de
20...40 s, la o temperatura de 20...180°C, cu
evaporarea simultand a aerului prin vidare,
precum si cu mentinerea ulterioard a
materialului obtinut la o temperaturd de
25...38°C timp de 20...40 min.
Revendicari: 1



(54) Process for producing a building finishing material

(57) Abstract:
1

The invention relates to building materials,
particularly to processes for producing
building finishing materials, and can be used
for interior and exterior finishing of all
surfaces of the residential, industrial and other
buildings, as well as fireplaces, furnaces,
ceilings, bathrooms, etc.

The process for producing a building
finishing material comprises mixing of the
inorganic binder and/or auxiliary agents with
quartz sand with the production of a
homogeneous material, formation of the

2
material with its simultaneous reinforcement
by a cushioning material, and thermal
treatment. The thermal treatment is carried out
over the entire volume of the material with the
help of a microwave oscillator, at a frequency
of 2450 MHz, for 20...40 s, at a temperature of
20...180°C, with simultaneous vacuum
evaporation of the air, as well as with
subsequent curing of the produced material at a
temperature of 25...38°C for 20...40 min.
Claims: 1

(54) Cnnioco® nmpon3BoJACTBAa CTPOUTEILHOI0 OT/IEJI0YHOT0 MaTepHuaJia

(57) Pedepar:

N300perenrie OTHOCHUTCS K CTPOMTEIIHHBIM
MarepuajzaM, B UYAacTHOCTU K cHoco0am
MIPOU3BOJCTBA CTPOUTENBHBIX  OTAEIOYHBIX
MaTEpHaJIOB, U MOXET OBITh UCIIOIB30BAHO IS
BHYTPEHHEH M HapyKHOH OTHENKH BCEX
MOBEPXHOCTEN JKWIBIX, TNPOMBIIUICHHBIX U
JIpYTUX 37aHUN, a TakXkKe KaMHUHOB, Ieuel,
MOTOJIKOB, BAHHBIX KOMHAT U T.II.

Croco0 NpoU3BOACTBA  CTPOUTENHHOIO
OTAEIOYHOTO MaTepHaia BKJIFOYAET
CMEIIMBAaHNE HEOPraHWUYECKOro CBSI3YIOILETro
n/um BCIIOMOTaTeIbHbBIX CpenCTB c
KBapLEBbIM MIECKOM c MOTY4EHHEM
TOMOT'€HHOT'O MaTepHana, ¢dopmoBanue

2
Marepuaia c ero OJTHOBPEMEHHBIM
apMUPOBAHUEM MPOKJIAJ0YHBIM MAaTEPUAIIOM,
u TEPMOOOPaOOTKY. TepmooOpaboTKy

OCYIIECTBIISIIOT 110 BCEMY 00beMY MaTepuaa c
nomonipto CBUY-renepatopa, mnpu dYacroTe
2450 MIu, B Tteuenue 20...40 c, mnpu
TeMIeparype 20...1807C, pu
OJIHOBPEMEHHOM  BakyyMHOM  HCIAapEHUH
BO3/lyXa, a TaKkkKe C  IOCIeAYIOUINM
BBIJICP)KMBAHHEM  TIOJYYCHHOrO MaTepuasa
nipu temrepatype 25...387C B teuenue 20...40
MUH.
I1. popmymsr: 1
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Descriere:

Inventia Se referd la materiale de constructie, in special la procedee de fabricare a
materialelor de constructie de finisare, si poate fi utilizatd pentru finisajul interior i exterior al
tuturor suprafetelor cladirilor de locuit, industriale si altor cladiri, precum si ale caminelor,
cuptoarelor, tavanelor, camerelor de baie etc.

Utilizarea materialelor de finisare naturale necesitd un volum mare de munca si este
costisitoare, deci a aparut necesitatea de a inlocui piatra §i lemnul cu un material greu de
deosebit de cel natural, dar care este usor de instalat, ieftin, durabil, ecologic pur, usor si, in
plus, un bun izolator termic.

Este cunoscut un procedeu de producere a unui material de constructie de finisare sau a
unui articol de constructie din gresie silicioasa, care constd in combinarea liantului cu gresia,
formarea §i uscarea acestora pana la solidificare cu formarea unui material de constructie de
finisare sau a unui articol de constructie. in procedeul cunoscut liantul se combina cu gresia
direct in locurile de formare naturald a acestuia prin impregnarea stratului superficial al
stratului geologic de gresie, totodatd inainte de impregnare stratul superficial mentionat se
niveleaza, apoi stratul superficial impregnat se usuca in conditii climatice naturale pana la
formarea stratului solidificat. lar materialul de constructie de finisare sau articolul de
constructie se formeaza prin taierea stratului solidificat mentionat pana la forma si dimensiunea
dorita si desprinderea de la suprafata stratului de gresie [1].

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca materialul este foarte fragil, la captuseala
exterioara materialul necesitad acoperire regulata cu lac hidrofob, ceea ce limiteaza in mare
masura aplicarea acestuia.

Cea mai apropiatd solutie este procedeul de obtinere a acoperirii vizibile, care include
amestecarea agentului de stabilizare slab, apei, argilei, metilcelulozei, polizaharidelor,
alcoolului polivinilic, cazeinei, argilei nisipoase, saponitului, argilei chineze, oxidului de zinc
si/sau sticlei solubile, sau a oricarei combinatii a acestora, cu materialul granulat. Totodata
materialul granulat este selectat dintre piatra naturald, de preferintd cuart, nisipul de cuart,
gresie, granit, sist, marmurd, tuf, sticla, plastic, lemn si/sau metal, sau orice combinatie a
acestora [2].

Dezavantajul procedeului cunoscut consta in elasticitatea scazuta a materialului obtinut,
care la curbarea la 80° si mai mult crapd de-a lungul liniei curburii, deci durabilitatea
materialului este redusa.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd In imbunatatirea calitatii materialului
de finisare din contul cresterii rezistentei, sporirea elasticitatii acestuia, ameliorarea
proprietatilor termoizolante, precum si reducerea costului de productie a materialului.

Problema se solutioneaza prin aceea cd procedeul de fabricare a materialului de constructie
de finisare include amestecarea liantului anorganic si/sau mijloacelor auxiliare cu nisip cuartos
cu obtinerea unui material omogen, formarea materialului cu armarea lui concomitenta printr-
un material intermediar, §i tratamentul termic. Totodata tratamentul termic se efectueaza pe
intregul volum al materialului cu ajutorul unui generator de frecventd foarte inalta, la o
frecventa de 2450 MHz, timp de 20...40 s, la o temperatura de 20...180°C, cu evaporarea
Simultana a aerului prin vidare, precum §i cu mentinerea ulterioard a materialului obtinut la o
temperaturd de 25...38°C timp de 20...40 min.

Rezultatul tehnic constd In sporirea rezistentei si elasticitatii materialului.

Datorita tratamentului termic se modifica structura straturilor din care constd materialul, si
la limitele acestor straturi creste elasticitatea materialului, ceea ce permite de a obtine un
material de finisare, care poate fi indoit in mod repetat la 180° fara deformare exterioara si
interioara si formarea fisurilor. in plus, materialul este energoeconom cu coeficientul de
conductibilitate termica A = 0,137 W/mK, la un cost de productie redus, materialul este
ecologic pur si fabricarea materialului solicitat de asemenea este ecologic pura.

Materialul de constructie de finisare, obtinut prin procedeul propus, poate fi usor lipit pe o
suprafata de orice configuratie, nu se deformeaza, nu crapa si este usor de tdiat la dimensiunile
necesare, ceea ce reduce esential costurile de montare si timpul de montare in sine, iar in
aparentd nu se deosebeste de piatra naturala sau lemn.

Procedeul se realizeaza in modul urmator.

Exemplul 1

In prealabil se prepard un liant anorganic pe baza unui amestec continand un liant
anorganic, o solutie apoasd de dispersie acrilicd, un component silicios. Intr-un malaxor cu
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rotor-stator de mare viteza se Incarca materie prima: nisip cuartos cu dimensiunea particulelor
de 5...30,0 um, ciment alb cu marca 52,5R si moloz - deseuri de la producerea marmurei cu
dimensiunea particulelor ~ de 20...50 pm. Concomitent se mai incarcd o solutie apoasa de
dispersie acrilica in raportul 1:1. Se realizeaza amestecarea intensiva a acestui amestec la viteza
de agitare de cel putin 1500 rot/min si frecventa oscilatiilor particulelor amestecate de
2000...35000 Hz in timp suficient pentru a atinge densitatea necesara de 1,2 g/em® timp de
10...30 min. Drept rezultat, amestecul se supune la actiunea percutant-tangentiala cu obtinerea
unui produs omogen uniform.

Apoi, acest produs obtinut se aplicd pe o forma pregatita preliminar cu dimensiunea de
1,2 m x 0,6 m si grosimea stratului de 0,5 cm. Deasupra se acopera cu un material intermediar
netesut cu densitatea de 60 g/cm® si deasupra din nou se toarni liantul. Materialul pe intregul
volum este apoi supus tratamentului termic cu ajutorul unui generator de frecventa foarte inalta
timp de  20...25 s la o frecventa de 2450 MHz si la o temperatura de 20...180°C cu
evaporarea simultand a aerului prin vidare. Apoi materialul obtinut se mentine timp de 20 min
la o temperatura de 25...30°C.

Dupa aceasta materialul se separa de la forma si se taie in placi de dimensiuni prestabilite.
Drept rezultat, se obtine un material elastic cu coeficientul de conductibilitate termicd A =
0,137 W/mK, care poate fi indoit repetat la orice grad fara formarea fisurilor.

Exemplul 2

Este analogic cu exemplul 1. Totusi, numarul de straturi de liant anorganic este mai mare de
trei. Totodata, timpul de expunere cu ajutorul generatorului de frecventa foarte Tnaltd constituie
30...40 s. Materialul se mentine apoi la temperatura de 32...38°C timp de 30...40 min. Drept
rezultat, se obtine un material mai dens, utilizat pentru montajul ariilor mari cu suprafata plana.

Proprietatile fizice ale materialului obtinut conform exemplelor mentionate sunt identice.
arhitectilor, designerilor, constructorilor in constructia si arhitectura moderna. Utilizarea
procedeului permite nu numai de a imbunatiti ambianta locuintelor din contul utilizarii unui
material flexibil, usor, ecologic pur, care imitad complet piatra naturala si lemnul natural, dar si
de a spori izolarea termicd a cladirilor si a le proteja suplimentar de umezeala si alte actiuni
atmosferice.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. EA 200900006 Al 2010.06.30
2. US 2012171428 A1 2012.07.05

(57) Revendicari:

Procedeu de fabricare a materialului de constructie de finisare, care include amestecarea
liantului anorganic si/sau mijloacelor auxiliare cu nisip cuartos cu obtinerea unui material
omogen, formarea materialului cu armarea lui concomitenta printr-un material intermediar, si
tratamentul termic, caracterizat prin aceea ci tratamentul termic se efectueaza pe intregul
volum al materialului cu ajutorul unui generator de frecventa foarte inaltd, la o frecventd de
2450 MHz, timp de 20...40 s, la o temperatura de 20...180°C, cu evaporarea simultana a
aerului prin vidare, precum si cu mentinerea ulterioara a materialului obtinut la o temperatura
de 25...38°C timp de 20...40 min.
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